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OVER 75 YEARS OF 
CLAMPING TECHNOLOGY 
DISTRIBUTION

TECNOLOGIE DI SERRAGGIO 
PER SPECIALISTI IN RETTIFICA 

La produzione moderna nel settore della rettifica 
richiede dispositivi di bloccaggio flessibili con una 
precisione di ripetizione particolarmente elevata. 
Ogni applicazione presenta requisiti diversi in 
relazione alla tecnologia di bloccaggio.

Oltre ai sistemi di bloccaggio standard Nann ha una 
grande esperienza nello sviluppo e nella produzione di 
speciali dispositivi di bloccaggio.

I nostri prodotti sono adatti per rettifiche 
dei seguenti produttori:

•	 Walter

•	 Schütte

•	 Anca

•	 Haas

•	 Rollomatic

•	 Ulmer

•	 TTB

•	 Leistritz

•	 ISOG

•	  Altri a richiesta

CM MARANGONI SRL
Viale dell'Industria, 15/17
36057 Arcugnano VI
T 0444.544087 - F 0444.320201
www.cmmarangoni.com
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BLOCCAGGIO ESTERNO
MANDRINI SPECIALI PER PINZE IN TRAZIONE
A DUE COMPONENTI
Dati e descrizione:

• per pinze in trazione
• per pinze ad alta precisione
•  per mandrini rotanti idraulici

o pneumatici

• varie misure e range di bloccaggio

• qualsiasi attacco

BLOCCAGGIO ESTERNO
MANDRINI SPECIALI PER PINZE IN TRAZIONE 
BLOCCAGGIO CON MOLLE A TAZZA
Dati e descrizione:

• per pinze in trazione
• per pinze ad alta precisione
• pinza fissa in trazione o assiale

•  per mandrini con cilindro
pneumatico od idraulico

• varie misure e range di bloccaggio
• qualsiasi attacco

Pinza in trazionePinza fissa

Rettifica
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BLOCCAGGIO ESTERNO
PINZE IN TRAZIONE

BLOCCAGGIO ESTERNO
MANDRINO TIPO PSF-ZT

Dati e descrizione:

•  alta potenza serraggio senza
cilindro serraggio

• bloccaggio con molle a tazza
• sbloccaggio con aria compressa

•  anello alimentazione aria
permanentemente collegato

• serraggio molto resistente

• disponibile per serraggio pezzi corti
• installazione facile e senza problemi
• per svariate flange mandrino

• disponibile anche per serraggio interno

Dati e descrizione:
• per serraggio pezzo su rettifiche

• piccolissimo scostamento assiale
della pinza durante il bloccaggio

• disponibile per pezzi molto corti
• altissima concentricità
• per caricatori automatici

Pinze in trazione 
Art. no. d D L K° filetto G max foro 

349 E 20 26,3 69,0 15 S 19,7 x 1,667 20

355 E 20 28 117,5 17,5 S 20 x 2 18

364 E 25 34 92,5 15 S 25 x 1/15“ 22

3713 E 32 40 100,0 15 S 29,7 x 1/15“ 30

Rettifica
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BLOCCAGGIO INTERNO
PINZE SPECIALI A ESPANSIONE A 3 SETTORI

BLOCCAGGIO INTERNO
PINZE SPECIALI A ESPANSIONE 
CON FLANGIA DI FISSAGGIO

BLOCCAGGIO INTERNO 
MANDRINI SPECIALI

Dati e descrizione:

• Con fissaggio a flangia cilindrica o cono
corto in base alla richiesta

•  opera in spinta o trazione
• fermo pezzo a richiesta

Dati e descrizione:

• possono essere utilizzate se il cliente ha dispositivi di serraggio
in trazione e desidera fare bloccaggi interni del pezzo

•  molte varianti disponibili

•  produzione a disegno Nann o del Cliente

• il corpo interno pinza viene spinto in
avanti, la parte anteriore è adattata al
pezzo da lavorare che necessita di
bloccaggio interno e verrà disegnato in
base alla richiesta

AA

Rettifica
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Mandrini per macchine Walter 

Art. no. D1 D L L1 L2 L3 pinza

2.7400.2.001.000 70,0 22,0 75,0 7,0 52,0 3148 E

2.7400.2.001.010 69,0 22,0 105,0 7,0 82,0 3148 E

2.7400.2.002.000 70,0 34,0 75,0 7,0 52,0 3409 E

2.7400.2.002.010 69,0 34,0 105,0 7,0 82,0 3409 E

2.7400.2.003.000 66,8 52,0 90,0 23,0 30,0 42,0 3718 E

2.7400.2.003.010 67,5 52,0 97,0 7,0 74,0 3718 E

2.7400.2.004.000 70,0 70,0 105,0 38,0 45,0 44,0 3851 E

Mandrino per macchine Walter

Mandrino per macchine Anca 

BLOCCAGGIO ESTERNO 
MANDRINI PER PINZE IN TRAZIONE 
AD ALTA PRECISIONE
Dati e descrizione:
•  fper pinze in trazione ad alta precisione
• design molto semplice

• corpo temprato
• altissima concentricità

• fissaggio cilindrico

• dispositivo registrabile nel mandrino macchina
•  per mandrini con cilindri rotanti

pneumatici od idraulici

Disponibili a richiesta per tutti i tipi di rettifiche 

BLOCCAGGIO ESTERNO
PINZE IN TRAZIONE AD ALTA PRECISIONE 

Pinze in trazione ad alta precisione 

Art. no. d D L L1 K° filetto G max. foro incremento

max.

3148 E 12 18 63 8° 17´50“ Tr 12 x 1 10,0 0,5

3148 E - V 12 18 63 76 8° 17´50“ Tr 12 x 1 10,0 0,5

3409 E 20 28 90 8° 17´50“ Tr 20 x 1,5 16,0 0,5

3409 E - V 20 28 90 106 8° 17´50“ Tr 20 x 1,5 16,0 0,5

3718 E 32 45 120 8° 17´50“ Tr 32 x 1,5 27,0 0,5

3718 E - V 32 45 120 148 8° 17´50“ Tr 32 x 1,5 27,0 0,5

3851 E 45 60 120 8° 17´50“ Tr 35 x 1,5 36,0 1,0

3851 E - V 45 60 120 145 8° 17´50“ Tr 35 x 1,5 36,0 1,0

Le pinze 3148E, 3409E, 3718E sono disponibili anche con filetto addizionale interno 

Concentricità in rotazione 

Ø serraggio Puntpo test Concentricità standard

da Ø  a Ø L in rotazione

1 1,6 5 0,005

1,6 3 10 0,005

3 6 16 0,005

6 10 25 0,005

10 18 30 0,005

18 24 30 0,005

24 36 30 0,005

Dati e descrizione:

•  fper bloccaggio pezzi su rettifiche utensili

•  piccolissimo spostamento assiale pinza
in fase di bloccaggio

•  disponibile per pezzi piccoli (eccetto le
versioni a becco)

•  valtissima concentricità in rotazione
• per caricatori automatici

Rettifica



BLOCCAGGIO INTERNO
MANDRINI A BUSSOLA PER PINZE ESPANSIONE TIPO E

BLOCCAGGIO INTERNO
MANDRINI A BUSSOLA CON CONO SINGOLO 

Dati e descrizione:
•  per bloccaggio interno in rettifica, tornitura

controllo concentricità

•  per bloccaggio manuale,
effetto autoserrante

•  prodotte in acciao speciale per molle e
parzialmente temprate su entrambi i lati.
In base al tipo, durezze da 48 a 56 HRc

•  segmenti vulcanizzati tra 58 e 60 HRc

Dati e descrizione:
• controllo concentricità e rotazione reale

•  per operazioni di tornitura e rettifica
•  presa tra le punte
•  attivazione manuale 

•  serraggio cilindrico 

•  lvasta gamma di bloccaggio
•  concentricità                   0.01

ød

L

L
CE

øB øDøA

pinza espansione tipo E mandrino base 

Oltre ai dispositivi di serraggio presentati in precedenza, Simon 
Nann GmbH & Co. KG offre un'ampia gamma di ulteriori dispositivi 
di serraggio standard. È possibile trovare il catalogo dei dispositivi 
di bloccaggio standard e ulteriori informazioni sui vari prodotti e 
ulteriori servizi sul nostro sito web:   www.nann.de

Non esitate a contattarci per qualsiasi domanda su specifici 
requisiti o dispositivi di bloccaggio speciali in qualsiasi momento 
telefonando al numero +49 (0) 7429392-0
via e-mail all'indirizzo info@nann.de 
o in una conversazione personale.

Simon Nann GmbH & Co. KG 

Lindenstraße 8 | D-78583 Böttingen | Germany | Phone: +49 7429 392-0 | Fax: +49 7429 392-11 | www.nann.de | info@nann.de
tailormade clamping technology

Pinza a segmenti su 
richiesta

Pinza a bussola tipo B Pinza a bussola tipo E





AFFILATRICI
SORENCO



AFFILATRICI
ANCA



AFFILATRICI ANCA
Pinze 3409E



AFFILATRICI ANCA
Pinze 3409E
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AFFILATRICI ANCA
Pinze 3409E



AFFILATRICI
SCHUTTE



AFFILATRICI
HAAS



AFFILATRICI
REINECKER
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A A

B B

C C

D D

Zust. Änderungen Datum Name

Datum Name
Bearb.
Gepr.

Maßstab

Werkstoff, Halbzeug

Modell-oder Gesenk-Nr.

(Gewicht)

Kd.Znr.: Kd.Nr:

Blatt

Ursprung

Maße ohne
Toleranzangabe

nach 
DIN-ISO 2768-m

2.7300.1.200.000

Aufnahme
02.03.2010 kk

2 

A3

2.7300.1.200.000

1.7131

 Index 0

1:1Oberflächen-
angaben

nach
DIN-ISO 1302

-

Norm
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AFFILATRICI
GUHRING



AFFILATRICI
LEISTRITZ



AFFILATRICI
VOLLMER





Codice pinza
Nann

Tipo Dimensioni

Naso standard 2,0 – 2,5
3,0 – 10,0 incremento 0,5 mm
1/8” – 3/16” – ¼” – 5/16” – 3/8”

3148 E

Naso allungato 2,0 – 2,5
3,0 – 10,0 incremento 0,5 mm
1/8” – 3/16” – ¼” – 5/16” – 3/8”

Naso standard 6,0 – 16,0 incremento 0,5 mm
¼” – 5/16” – 3/8” – 7/16” – ½” – 9/16” – 5/8” 

3409 E

Naso allungato 6,0 – 16,0 incremento 0,5 mm
¼” – 5/16” – 3/8” – 7/16” – ½” – 9/16” – 5/8” 

Naso standard 8,0 – 27,0 incremento 0,5 mm
5/16” – 3/8” – 7/16” – ½” – 9/16” – 5/8” – 11/16”

¾” – 13/16” – 7/8” – 15/16” – 1” – 1,1/16”

3718 E

Naso allungato 8,0 – 27,0 incremento 0,5 mm
5/16” – 3/8” – 7/16” – ½” – 9/16” – 5/8” – 11/16”

¾” – 13/16” – 7/8” – 15/16” – 1” – 1,1/16”
Naso standard 20,0 – 36,0 incremento 1,0 mm

¾” – 13/16” – 7/8” – 15/16” – 1” – 1,1/16”
1,1/8” – 1,3/16” – 1,1/4” – 1,5/16” – 1,3/8” 

3851 E

Naso allungato 20,0 – 36,0 incremento 1,0 mm
¾” – 13/16” – 7/8” – 15/16” – 1” – 1,1/16”
1,1/8” – 1,3/16” – 1,1/4” – 1,5/16” – 1,3/8” 

CM  MARANGONI  S.R.L. 
Viale dell'Industria, 15/17
I - 36057 Arcugnano VI
Tel: 0444.544087  -  Fax: 0444.320201 
E-mail: info@cmmarangoni.com
Partita I.V.A.  IT 02877040242

DIMENSIONI  PINZE
PER AFFILATRICI

11.10.2004
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